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TECHNOLOGIES

Systemy pomiarowe on-line =Blown film

Pomiar grubosci w punkcie i na catej szerokosci wstegi.
Modele 8110-BF i 8000

Cechy gtéwne

» Mozliwy pomiar w punkcie lub
pomiar na catej szerokosci
wstegi z kontrolg jakosci
petnego profilu.

Szybki i doktadny pomiar

» Mozliwos¢ zastosowania
réznego rodzaju metod
pomiarowych- sensorow.

» Mozliwos¢ jednoczesnego

pomiaru grubosci warstw

barierowych

» Kontrola dysz w celu poprawy jakosci i wtasciwosci produktu.

Systemy pomiarowe NDC Technologies gwarantujg bardzo szybki zwrot zainwestowanych pieniedzy
poprzez zapewnienie ciggtej, powtarzalnej jakosci produktu oraz zmniejszenie kosztéw zuzycia
materiatdw. Dodatkowe korzy$ci wynikajg z oszczednosci w uzyciu energii, krétszego czasu rozruchu

oraz mozliwosci kontroli zmian w produkcie.

Oferowany przez NDC system typu 8110-BF to bardzo efektywna, elastyczna platforma pomiarowa,
ktéra w fatwy sposéb moze by¢ dopasowana do potrzeb Klienta. Mozemy uzy¢ zamocowanego w

jednym miejscu sensora, umieszczonego na bance lub w miejscu juz po potgczeniu dwoch warstw.

System typu 8000-BF posiada rame skanujgca, na ktorej umieszczony jest sensor i dzieki czemu
mierzy grubo$¢ na catej szerokosci materiatu. System ten montuje sie w miejscu gdzie obie warstwy,
goérna i dolna sg potaczone, tworzgc ptaska wstege. Dzieki specjalnemu oprogramowaniu ( DLSA -
Double Layflat Separation Algorithm) mozemy mierzy¢ oddzielnie grubos¢ obu warstw uzyskujac
kompletny profil produktu co z kolei pozwala nam na regulacje ustawien dysz. Dodatkowo w tym
systemie mozemy zamontowaé sensor dziatajgcy na podczerwien aby méc mierzyé jednoczesnie

grubosci np. warstw barierowych. OMC
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System typu 8110- BF

Punktowy pomiar grubosci z mozliwoscig rozbudowy.

Cechy gtéwne

» Proces ekstruzji — folie
jednowarstwowe, worki i torby

» Produkty rolnicze —worki na
nawozy

» Folie techniczne — kolorowe i

zadrukowane.

System 8110-BF z sensorem typu

GBS umieszczonym na bance.

nkcje systemu obejmuja :

Jdniesienie pomiaru grubosci do ustawienia dysz.
Vykres kotowy profilu grubosci wstegi
- Zarzadzanie funkcjami systemu
- Inicjowanie alarmow i ich opis
- Raporty
System 8110-BF jest zaprojektowany do ciggtego pomiaru grubosci
folii w procesie jej produkcji metoda rozdmuchowg — blown film. W

odréznieniu od konkurencyjnych sensoréw dziatajacych w oparciu o

pomiar pojemnosci, oferowany przez nas typ GBS -

( promieniowanie gamma) jest niewrazliwy na zmiany warunkow
otoczenia ( temperatura, wilgotnos¢) i zmiany materiatu ( dodatki,
inne polimery). Umieszczony zaraz przed lub po miejscem spojenia
pozwala na bardzo dokfadny i stabilny pomiar grubosci catkowitej
folii. Alternatywnym rozwigzaniem jest uzycie podwdjnej gtowicy

typu FG710S do pomiaru zaréwno grubosci catkowitej jak i grubosci

warstw barierowych dla bardziej wymagajacych produktéow. Ta
konfiguracja zapewnia ciggly pomiar grubosci wraz z mozliwoscig
kontroli petnego profilu wstegi przy nieduzych wydatkach
finansowych.

Dzieki stacji operatorskiej OWS - posiadajgcej dotykowy panel i

ekran o duzej rozdzielczosci mozemy w peini korzystaé z

uzyskanych wynikéw aby monitorowaé parametry procesu.

System 8110-BF z sensorem typu FG710S oOMC

dziatajgcej na podczerwien umieszczonym ENVAG
w punkcie po spojeniu sie warstw.




System typu 8000- BF + DLSA algorytm

Pomiar grubosci w poprzek wstegi + algorytm pozwalajgcy na pomiar obu warstw

Cechy gtéwne

» Proces ko-ekstruzji — folie wielowarstwowe, opakowania spozywcze, medyczne
» Produkty przemystowe—geomembrany, folie przemystowe.

> Folie techniczne — wielowarstwowe, folie zadrukowane, ochronne.

System typu 8000 przeznaczony jest kontroli parametrow wyzszej jakosci produktéw. Pomiar odbywa
sie w poprzek catej wstegi przez co zapewniamy bardzo doktadny i szybki pomiar catosci produktu.

Wybédr samego typu sensora zalezy od konkretnej aplikaciji:

e FG710S -sensor na podczerwien ( NIR)
¢ XRT - promieniowanie X — podwdjna glowica
e XRB - promieniowanie X — pojedyncza gtowica

o 302 Beta — promieniowanie beta

Taka konfiguracja moze umozliwi¢ pomiar kilku warstw jednoczesnie przy zaawansowanym systemie
kontroli profilu (APC). Sensor typu FG710S montowany jest w miejscu zaraz po spojeniu sie obu
warstw a sensory typu GBS i XRB lub Beta jako dodatkowe w miejscach gdzie folia jest pojedyncza.
Sensor FG 710S posiada mozliwo$¢ jednoczesnego pomiaru catkowitej grubosci i grubosci warstw

barierowych.

Oprogramowanie systemu 8000 zawiera algorytm DLSA, ktéry pozwala na obliczenia grubosci
pojedynczych warstw na podstawie pomiaru dwdch, spojonych warstw. Uwzglednia on takze zmiany
ustawien dysz —obrét i ustawienie, zwijarki i spajarki a takze kompensuje wptyw obrotu banki i

ptyniecia. Algorytm DLSA umozliwia :

e Oddzielny pomiar gérnej i dolnej warstwy po spojeniu.
e Potgczenie kontroli profilu z ustawieniami dysz
e Okreslenie predkosci rotacji dysz i jej odlegtosci od skanera

o Kompensacja obrotu banki
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Opcje konfiguraciji systemu

Sensory

Sensor typu FG710S dziatajacy na podczerwien umozliwia pomiar grubosci lub masy. Docelowo
potrafi mierzy¢ jednoczesnie grubosé w 6 warstwach w wielowarstwowym produkcie. Ten sensor
potrafi rowniez dokonywa¢ pomiaru wstegi, warstwy spojone — czy to zamocowany na ramie

skanujgcej czy zamocowany w jednym punkcie.

Sensor typu Beta, transmisyjny ( nadajnik i odbiornik) — jest bardzo efektywnym i bezpiecznym w
uzyciu urzadzeniem przeznaczonym szczegolnie dla cienkich folii. Moze byé¢ stosowany do pomiaréw

wstegi ale tylko wraz z rama skanujaca.

Sensory oparte na promieniowaniu X , typu transmisyjnego i odbitego mogg by¢ uzyte do pomiaru
ptaskiej wstegi ( system skanujacy). Typ XRT zapewnia bardzo doktadny pomiar w poprzek natomiast

typ XRB potrzebuje mniej miejsca do instalacji niz XRT.

Sensor typu Gamma -GBS jest dobrym rozwigzaniem gdy interesuje nas pomiar tylko catkowitej
grubosci przy stosunkowo niewielkim nakfadzie finansowym. Sensor moze by¢é umieszczony na bance

lub takZze nad spojona wstega, na ramie skanujgcej lub w statym potozeniu.

OWS - Operator Work Station

Miniflex OWS jest stacja kontrolna z monitorem do prezentacji wynikow i zmiany, wprowadzania
ustawien. Jedna stacja moze kontrolowac¢ do 8 linii rozdmuchowych.

Opcje kontroli

- Kontrola Sredniej grubosci. Nadzoruje prace ekstrudera.

- APC —Kontroluje termicznie aktywowane dysze lub pierscienie.

Opcje dodatkowe

SPC/SQC - Analiza jako$ciowa produktu, dane statystyczne

FFT - Transformata Fouriera

Modbus TCP — umozliwia podtgczenie systemy do sieci Klienta. Inne protokoty komunikacji takze
mozliwe.

OPC - umozliwia zdalny nadzoér i kontrole.
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