Pomiar wilgotno$ci : (o

TECHNOLOGIES

Biomasa, pelety i zrebki drewniane.

Potrzeba pomiaru w czasie rzeczywistym.

Proces produkcji peletu odbywa sie poprzez wttaczanie suchych trocin, zrebkéw drzewnych
pod duzym cisnieniem do dyszy formujgcej. Ciepto powstate w procesie powoduje
zmiekczenie ligniny zawartej w sciankach komarek co jest z kolei przyczynia do powstania
bardziej zbitej struktury. Wysokiej jakosci pelet o wysokich parametrach opatowych powinien
posiadac jednorodng gestos$¢ oraz wilgotnos¢ na poziomie nieprzekraczajgcym 10 %.
Pomiar i kontrola wilgotnosci surowca do wyrobu peletu jest kluczowy aby méc na kohcu
procesu otrzymac produkt o Zgdanej jakosci.

Jesli zawartos¢ wilgotnoéci jest zbyt duza uzyskanie produktu kohcowego o zgdanych
parametrach moze wymagac uzycia wiekszego cisnienia w procesie kompresiji co z kolei
powoduje niepotrzebny wzrost temperatury, generowania zwigekszonej ilosci pary i zatykanie
sie dyszy. Uzyskany pelet moze nie posiada¢ wymaganych parametréw opatowych i moze
istnie¢ ryzyko dekompozyciji podczas dalszego sktadowania.

Jesli zawartos$¢ wilgoci w surowcu jest za mata proces kompresiji produktu moze nie byc¢
wystarczajacy i przy niewystarczajgcym cisnieniu i temperaturze lignina nie zadziata
wystarczajgco efektywnie jako lepiszcze. Pelet nie uformuje sie odpowiednio.

Tradycyjne metody pomiarowe wilgotnosci polegajg generalnie na wykorzystaniu urzgdzen
typu wagosuszarka lub innych urzadzen elektrycznych wykorzystujacych zjawisko réznic
pojemnosci przy roznej wilgotnosci produktu . Sg to metody, ktére mogg badac pobrane
prébki produktu ale nie dajg nam informacji na temat parametréw catosci partii. Dodatkowg
wada tego typu metod jest czas ( kilka minut ) potrzebny na otrzymanie wynikéw
pomiarowych co w zasadzie wyklucza szybka reakcje na ewentualne btedne ustawienia

parametréw linii i zwieksza mozliwo$¢ powstania strat.
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Pomiar i kontrola parametrow procesu w czasie rzeczywistym jaki oferuje firma NDC
Technologies oparty na metodzie podczerwieni ( NIR) zapewnia naszym Klientom poziom
informacji o procesie niemozliwy do uzyskania dzieki innym sposobom. Dzieki gtowicy
pomiarowej CM710 E uzyskujemy staly, bardzo dokfadny i stabilny pomiar wilgotnosci w

czasie rzeczywistym, ktéry moze postuzy¢ do kontroli i optymalizacji parametréw procesu.

Najwazniejsze korzysci wynikajgce z zastosowania tego typu rozwigzania.

» Zwiekszona jakos¢ produktu koncowego i wydajno$ci procesu
» Zmniejszenie ilosci koniecznych zatrzyman prasy z powodu niewtasciwych ustawien.
» Zmniejszenie kosztédw oraz zmniejszenie emisji poprze lepszg kontrole

poszczegolnych stopni procesu.

Miejsce dokonywania pomiaréw

Z uwagi na bardzo istotna role jakg odgrywa poziom wilgotnos$ci w surowcu przeznaczonym
w produkcji peletu glowice pomiarowe najczesciej umieszcza sie nad dostarczanym

surowcem( pasy transmisyjne) na etapach przed i po suszeniu. ( Zdjecie ponizej)
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Drugim sposobem pomiaru jest umieszczenie gtowicy wraz urzgdzeniem do poboru prébki
(Powder Vision sampling cup) w miejscu gdzie moze to by¢ bardziej uzyteczne dla kontroli
procesu. Probka materiatu wpada do specjalnie zaprojektowanego uchwytu, gdzie nastepuje
pomiar ( gtowica pomiarowa) i probka zostaje usunieta poprzez wydmuch sprezonego

powietrza. Nastepna probka jest mierzona.

Pobér prébki Widok okna pomiarowego

Prébka po pomiarze zostaje usunieta i pobierana jest nowa probka.
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Demonstracja wynikow.

Aby pokazac rozkfad przyktadowych pomiarow zbadano réznego rodzaju probki zrebkow o

wysokiej i niskiej zawartosci wilgoci. Dla kazdego typu produktu wynik uzyskany dzieki

gtowicy pomiarowej zostat poréwnany z danymi uzyskanymi dzieki metodzie referencyjnej —

wagosuszarka ( 2 godziny w temperaturze 120C ) Wyniki pokazane zostaty ponizej.

Whole and ground wood pellets (4 — 8% moisture range)

Online gauge -whole and ground pellets Online gauge -whole and ground pellets
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Wood Chips - measured using a PowderVision sampling unit.

Wet wood chips (20 —60% moisture range) Dry wood chips (4 -15% moisture range)

Gauging of wood chip samples-WC Gauging of woad chip samples-DC
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Steam exploded wood chips (4 —15% moisture range)

Gauging of wood chip samples - SEB
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Podsumowanie

Dla kazdego typu pomiaru oraz zakresu pomiarowego wida¢ doskonatg korelacje pomiedzy
wynikami uzyskanymi dzieki referencyjnej metodzie pomiarowej oraz wynikami uzyskanymi

dzieki gtowicy pomiarowej CM710E. Wyniki charakteryzujg sie bardzo duzg stabilnoscig .

Doktadnos¢ pomiaréw — dla zakresu wilgotnosci od 1 do 50 % oczekiwana doktadnosc¢
2B(sigma) to +/- 0,5 %. Dla zakresu wilgotnosci od 40 do 80 % oczekiwana doktadnos¢

2b(sigma) to +/- 1 %.

Podstawowe cechy systemu

- Nowoczesny system oparty na opatentowanych rozwigzaniach, stworzony aby zapewnic

Klientowi doktadny i wiarygodny pomiar.

- System jest nie czuty na zmiany temperatury, wilgotnosci i oswietlenia otoczenia. Pomiar

jest doktadny i wiarygodny.

- Najwyzsza doktadno$¢ pomiaru, stabilno$¢ i odpornosc na zaktdcenia
- Niskie koszty obstugi

- Bardzo duza trwatos¢ i bezawaryjno$c.

- Profesjonalny serwis na terenie Polski
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